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BASIC -ABSTRACT: 

NOVELTY - The melt spinning assembly has a distribution 
pipe system (8) for the 

molten polymer in a heating chamber (7) . The heating 
chamber (7) has an inlet 

opening (13) for the molten polymer feed channel (2) . The 
heating chamber (7) 
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is parallel to the extrusion spinning beams, with an outlet 
opening (14) for 

each, to take the distribution pipe (9) to the distribution 
pump (4) at the 
spinning beam (3) . 

DETAILED DESCRIPTION - The heating chamber (7) is at a 
profiled steel carrier 

(10) , as a component of the machine frame to support the 
spinning beams . The 

profiled steel carrier (10) is formed by a side plate (12) 
and two end plates 

to the heating chamber (7) . The entry opening (13) is in 
the steel carrier 

(10) and the outlet opening (14) is in the side plate (12) . 
The heating 

chamber (7) is connected to a heating medium circuit, so 
that the medium heats 

the distribution pipe system (8) . The outer wall of the 
heating chamber (7) is 

at least partially covered by an insulation (21) . 

USE - The assembly is for melt spinning a number of 
thermoplastic filaments 

from a molten polymer, with a number of spinnerets. 

ADVANTAGE - The molten polymer is at a set temp, within the 
distribution system 

and is at the required temp, for extrusion through the 
spinnerets at the 

spinning beams, independently of each other, to give a high 
integration between 

the molten polymer feed units and the machine frame. 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The drawing shows a schematic 

cross section through 

the melt spinning assembly. 

molten polymer feed channel 2 

spinning beam 3 

distribution pump 4 

heating chamber 7 

distribution pipe system 8 
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distribution pipe 9 
steel carrier 10 
side plate 12 
entry opening 13 
outlet opening 14 
insulation 21 
CHOSEN- DRAWING: Dwg.1/3 
DERWENT- CLASS: A3 2 F01 

CPI-CODES: A11-B15B; A12-S05E; A12-S05L; F01-C01; F01-E05; 


04/15/2004, EAST Version: 1.4.1 


® BUNDESREPUBLIK ® Offenlegungsschrift 

® DE 10001 521 A 1 


DEUTSCHLAND 



® Int. CI. 7 : 

D01 D5/084 

D 01 D 5/06 


DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 


® Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
® Offenlegungstag: 


100 01 521.2 
15. 1.2000 
7. 9.2000 


CM 
if> 

© 

o 
o 

LU 

Q 


Innere Prioritat: 
199 09 509. 4 


04. 03. 1999 


@ Anmelder: 

Barmag AG, 42897 Remscheid, DE 


@ Erfinder: 

Born, Hilmar, 44625 Heme, DE 


Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Vorrichtung zurn Spinnen 

© Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zurn Spinnen ei- 
ner Vielzahl von multifilen Faden aus einer Polymer- 
schmelze. Die Polymerschmelze wird von einem Extruder 
uber eine Schmelzeleitung zu einem Verteilerleitungssy- 
stem gefuhrt. Das Verteilerleitungssystem ist mit mehre- 
ren Spinnbalken verbunden, wobei zu mindest eine Vertei- 
lerpumpe und zumindest eine Spinnduse in dem Spinn- 
balken angeordnet sind. Zur Temperierung ist das Vertei- 
lerleitungssystem erfindungsgemafc in einer Heizkammer 
angeordnet, die eine Einlafcoffnung fur die Schmelzelei- 
tung sowie mehrere Auslaftoffnungen fur die Verteilerlei- 
tungen aufweist, wobei die Heizkammer sich im wesentli- 
chen parallel zu den Spinnbalken erstreckt. 
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Beschrcibung 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Spinnen ei- 
ner Vielzahl von multifilen Faden gemaB dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1 . 

Bei der Herslellung eines multifilen Fadens aus eincr Po- 
lymerschmelze wird die Polymerschmelze durch Auf- 
schmelzen eines Kunststoffgranulats in einem Extruder er- 
zeugt. Die Polymerschmelze verlaBt den Extruder in Form 
eines Schmelzestroms durch eine Schmelzeleitung. Durch 
ein Verteilerleitungssystem erfoigt eine Aufteilung des 
Schmelzestroms in Teilstromc, wobci jeweils ein Tcilstrom 
einer Spinnstelle zugeordnet ist. In der Spinnstelle wird der 
Schmelzestrom zu einem Filamentbundel extrudiert. Das Fi- 
lamentbundel wird nach Erstarren der Polymerschmelze zu 
einem Faden zusammengefiihrt. Bei einer derartigen Vor- 
richtung sind mehrere Spinnstellen nebeneinander angeord- 
net, so daB eine Vielzahl von Faden gleichzeitig parallel er- 
sponnen wird. Urn in jeder Spinnstelle einen qualitativ 
gieichwertigen Faden herzusteilen, kommt der Schmelze- 
fiihrung vom Extruder bis zur Spinnduse besondere Bedeu- 
tung zu. Tnsbesondere mussen der Schmelzestrom sowie die 
Schmclzeteilstromc eine im wcsentlichen gleiche Schmel- 
zetemperatur aufweisen. 

Aus der US 3,767,347 ist eine Vorrichtung bekannt, bei 
welcher die Schmelzeleitungen jeweils von einem Heizman- 
tel umgeben sind, in welchem ein Warmetragermedium zur 
Tcmpcrierung der Schmclze flieBt. Bci einer Vielzahl von 
Verteilerlcitungen mil mchreren Vcrzweigungsstellcn erge- 
ben sich sehr aufwendige Rohrkonstruktionen, urn eine 
Temperierung der Schmelzeleitung zu ermoglichen. Des- 
weiteren ist aufgrund der Verzweigungen und der Rohrlan- 
gen ein Warmetragerkreislauf zur gleichmaBigen Temperie- 
rung aller Schmelzeleitungen nicht zu realisicren. 

In der DE22 18 239 wird eine Vorrichtung vorgeschla- 
gen, bei welcher die Spinndusen, Spinnbalken und Verteiler- 
lcitungen in einem gemeinsamen Warmebehalter angeord- 
net sind. Der Warmebehalter ist mit einem Warmetragerme- 
dium gefullt, so daB eine Temperierung aller schmelzefuh- 
rendcn Teile gleichzeitig erfoigt. Dicsc Vorrichtung besitzt 
jedoch den Nachteil, daB dunnwandige schmelzefuhrende 
Teile wie Schmelzeleitungen und dickwandige schmelze- 
fiihrenden Teile wie Pumpe und Spinnduse unter gleichen 
Bedingungen temperiert werden. Aufgrund der differenzier- 
ten Wanneubertragung der Bauteile ist eine gleichrnaBige 
Temperierung der Schmelze nicht erreichbar. 

DemgemaB ist es Aufgabe der Erfindung, eine Vorrich- 
tung zum Spinnen einer Vielzahl von multifilen Faden der 
eingangs genannten Art derart weiterzubilden, daB eine 
Schmelzefuhrung mit im wesentlichen gleicher Schmelze- 
teinperatur in den schmelzefuhrenden Bauteilcn errcicht 
wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB das Verteilungsleitersystem in einer Heizkammer ange- 
ordnet ist, welche eine EinlaBoffnung fur die Schmelzelei- 
tung vorn Extruder und fur jeden Spinnbalken eine AuslaB- 
offnung aufweist, wobei die Heizkammer sich im wesentli- 
chen parallel zu dem Spinnbalken erstreckt. 

Die Erfindung besitzt den Vorteil, daB die Verteilerieitun- 
gen sowie die Spinnbalken individuell beheizbar sind. Des- 
weiteren ist die Beheizung des Verteilerleitungssystems un- 
abhangig von der Rohrleitungsfuhrung des Verteilerlei- 
tungssystems. 

Bei einer besonders vorteilhaften Weiterbildung der Er- 
findung gemaB Anspruch 2 ist die Heizkammer an einem 
profilierten Stahltrager ausgebildet, der als ein Bauteil eines 
Maschinengestclls zur Abstutzung der Spinnbalken dient. 
Damit laBt sich eine besonders kompaktc und platzsparcnde 


Anordnung erreichen. Zusatzliche Halterungcn zur Fixic- 
rung der Heizkammer innerhalb der Spinnvorrichtung sind 
nicht erforderlich. 
Besonders bevorzugt ist die Weiterbildung der Erfindung 
5 nach Anspruch 3. Dabei wird vorgeschlagen, die Heizkam- 
mer direkt in einer offenen Profilseite des Stahllragers aus- 
zubilden. Hierzu weist der Stahltrager eine Seitenpiatte so- 
wie zwei Endplatten auf, die in das offene Profil des Stahl- 
tragers derart integriert sind, daB eine Heizkammer entsteht. 
10 Hierbei sind die EinlaBoffnung fur die Schmelzeleitung in 
dem Stahltrager und die AuslaBoffnungen zu den Spinnbal- 
ken in der Seitenpiatte cingebracht. 

Um eine moglichst gleichrnaBige Temperaturverteilung 
sowie eine gleichrnaBige Temperierung des Verteilerlei- 
15 tungssystems zu erhalten, ist die Heizkammer gemaB An- 
spruch 4 an einem Warmetragerkreislauf angeschlossen. Als 
Warmetragermedium wird hierbei vorzugsweise ein dampf- 
fSrmiges Heizmedium eingesetzt. 

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind 
20 in den Unteranspruchen definiert. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel wird im folgenden unter Hin- 
weis auf die beigefugten Zeichnungen naher beschrieben. 
Es stellen dar: 

Fig. 1 schematisch einen Querschnitt der erfindungsge- 
25 maBen Spinnvorrichtung; 

Fig. 2 schematisch eine Ansicht einer erfindungsgemaBen 
Spinnvorrichtung; 

Fig. 3 schematisch die Spinnvorrichtung aus Fig. 2 ohnc 
Spinnbalken. 

30 In den Fig. 1 bis 3 ist schematisch ein Ausfuhrungsbei- 
spiel einer erfindungsgemaBen Spinnvorrichtung zum Spin- 
nen thermoplastischer Faden gezeigt. Die nachfolgende Be- 
schreibung gilt somit gleichermaBen fur die Fig. 1 bis 3, in- 
soweit kein ausdrucklichcr Bezug genommen ist. 
35 Ein thermoplastisches Material wird bcispielsweisc in 
Form von Granulat durch eine Fulleinrichtung einem Extru- 
der 1 aufgegeben. Der Extruder 1 ist durch einen Motor an- 
getrieben. In dem Extruder 1 wird das thermoplastische Ma- 
terial aufgeschmolzen. Durch eine am Ausgang des Extru- 
40 ders 1 angcschlossene Schmelzeleitung 2 wird der Schmel- 
zestrom aus dem Extruder abgefuhrt. Die Schmelzeleitung 2 
ist am gegenuberliegenden Ende mit einem Verteilerlei- 
tungssystem 8 verbunden. Das Verteilerleitungssystem 8 be- 
steht aus einem Verteilerblock 23 und mehreren Verteilerlei- 
45 tungen 9. Durch das Verteilerleitungssystem 8 wird der 
Schmelzestrom aus der Schmelzeleitung 2 in mehrere Teil- 
strome aufgeteilt. Hierbei wird iiber jeweils eine Verteiler- 
leitung 9 ein Teilschmelzestrom zu einem Spinnbalken 3 ge- 
fuhrt. Insgesamt sind funf Spinnbalken 3.1 bis 3.5 (Fig. 2) 
50 beispielhaft vorgesehen, die fiber die Verteilerleitungen 9.1 
bis 9.5 mit jeweils einem Teilschmelzestrom versorgt wer- 
den. 

In dem Spinnbalken 3 sind eine Verteilerpumpe 4 und 
zwei nebeneinander angeordnete Spinndusen 5.1 und 5.2 
55 angeordnet. Die Verteilerpumpe 4 ist an einer der Verteiler- 
leitungen 9 angeschlossen. Uber die Schmelzekanale 17 ist 
die Verteilerpumpe 4 mit den Spinndusen 5 verbunden. Die 
Verteilerpumpe 4 wird durch einen auBerhalb des Spinnbal- 
kens 3 angeordneten Antrieb 6 angetrieben. 
60 Die Spinndusen 5 sind topfartig ausgebildet und weisen 
auf der Unterseite eine Dusenplatte 24 auf. Die Diisenplatle 
24 enthalt eine Vielzahl von Duscnbohrungen, durch die die 
Polymerschmelze in feinen Filamentstrangen austritt. Die 
Filamentstrange werden nach Erstrarren der Schmelze zu ei- 
65 nem Faden zusammengefuhrt (hier nicht gezeigt). 

Wie in Fig. 1 und Fig. 2 dargestellt, sind die Spinnbalken 
3.1 bis 3.5 in einem Maschincngestell 18 angeordnet. Hier- 
bei werden die Spinnbalken 3 von den profilierten Stahltra- 
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gcrn 10 und 11 gehaltcn. Die Stahltrager 10 und 11 sind in 
dem Maschinengestell 18 befestigt. Aufgrund der Ober- 
sichtlichkeit wurde auf die Darstellung des Stahltragers 11 
in Fig. 2 und 3 verzichtet. Der Stahltrager 10 dient gleich- 
zeitig zur Aufnahme einer Heizkammer 7. In der Heizkam- 5 
trier 7 isL das VcrteilerleiLungssystem 8 angeordnet. Die 
Heizkammer 7 weist eine EinlaBoffnung 13 auf, an der der 
Heizmantel 22 der Schmelzeleitung 2 angeschlossen ist. Die 
Schmelzeleitung 2 durchdringt die EinlaBoffnung 13 und 
gelangt so ins Innere der Heizkammer 7. 10 

Wie in Fig. 3 dargestellt, besitzt die Heizkammer 7 rneh- 
rerc AuslaBoffnungen 14.1 bis 14.5. In jcder der AuslaBoff- 
nungen 14.1 bis 14.5 wird jeweils eine Verteilerleitung 9 aus 
der Heizkammer 7 gefuhrt. Die Verteilerleitung 9 gelangt 
unmittelbar in den an der Heizkammer 7 angrenzenden 15 
Spinnbalken 3, 

Zur Teinperierung des Verteilerleitungssystems 8 stromt 
in der Heizkammer 7 ein Warmetragermedium. Hierzu ist 
die Heizkammer 7 uber die Anschlusse 15 und 16 an einem 
hier nicht dargestellten Warmetragerkreislauf angeschlos- 20 
sen. Uber die Offnung 13 gelangt das Warmetragermedium 
eben falls in den Heizmantel 22 zur Temperierung der 
Schmelzeleitung 2. 

Zur Temperierung der Schmelze innerhalb des Spinnbal- 
kens 3 sind die Spinnbalken 3.1 bis 3.5 ebenfalls beheizbar 25 
ausgebildet. Hierzu ist der Spinnbalken 3 kastenformig aus- 
gebildet, so daB die Komponenten innerhalb des Spinnbal- 
kens mittels eines dampfiormigen Heizmcdiums beheizt 
sind. 

Bei dem in den Fig. 1 bis 3 dargestellten Ausfuhrungsbei- 30 
spiel der erfindungsgemaBen Spinnvorrichtung ist die Heiz- 
kammer 7 unmittelbar in dem Profil des Stahltragers 10 aus- 
gebildet. Hierzu ist an dem Stahltrager 10 eine sich im we- 
scntlichen iiber die Lange der Spinnbalken erstreckendc Sei- 
tcnplatte 12 derart befestigt, daB zwischen der Seitcnplatte 35 
12 und dem Stahltrager 10 sich ein Kanal ausbildet. An den 
Enden der Seitenplatte 8 sind die Endplatten 19 und 20 der- 
ail an dem Trager 10 und der Seitenplatte 12 befestigt, daB 
der Kanal beidseitig verschlossen ist und somit die Heiz- 
kammer 7 bildct. Der EinlaB 13 ist durch eine Offnung in 40 
der Trageroberseite gebildet. Die seitlichen zu den Spinn- 
balken gewandten AuslaBoffnungen 14 sind in der Seiten- 
platte 12 eingelassen. Die AuBenwande der Heizkammer 7 
sind durch eine Isolation 21 nach auBen hin isoliert. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zeichnet sich beson- 45 
ders dadurch aus, daB eine auf die Schmelzefuhrung in den 
Verteilerleitungen angepaBte Temperierung und eine auf die 
Schmelzeextrusion im Spinnbalken angepaBte Temperie- 
rung unabhangig voneinander durchfuhrbar ist. Dabei wird 
eine hohe Integration zwischen den schmelzefuhrenden 50 
Bauleilen und einem Maschinengestell crreicht. 

BEZUGSZEICHENLISTE 


1 Extruder 

2 Schmelzeleitung 

3 Spinnbalken 

4 Verteilerpumpe 

5 Spinnduse 

6 Antrieb 

7 Heizkammer 

8 Vcrtcilcrleitungssystem 

9 Verteilerleitungen 

10 Stahltrager 

11 Stahltrager 

12 Seitenplatte 

13 EinlaBoffnung 

14 AuslaBoffnung 


15 AnschluB 

16 AnschluB 

17 Schmelzekanal 

18 Maschinengestell 

19 Endplatte 

20 Endplatte 

21 Isolation 

22 Heizmantel 

23 Verteilerblock 

24 Dusenplatte 

Patentanspriichc 

1. Vorrichtung zum Spinnen einer Vielzahl von multi- 
filen Faden aus einer Polymerschmelze, mit einem Ex- 
truder (1) zur Erzeugung eines Schmelzestroms, mit ei- 
nem Verteilerleitungssystern (8), welches iiber eine 
Schmelzeleitung (2) mit dem Extruder (1) verbunden 
ist, und mit mehreren beheizten Spinnbalken (3.1-3.5), 
welche jeweils zumindest eine Verteilerpumpe (4) und 
zumindest eine Spinnduse (5) aufnehmen, wobei die 
Verteilerpumpen (4) der Spinnbalken (3) durch Verteil- 
leitungcn (9.1-9.5) des Verteilcrleitungssystcms (8) 
mit dem Extruder (1) verbunden sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Verteilerleitungssytem (8) in ei- 
ner Heizkammer (7) angeordnet ist,daB die Heizkam- 
mer (7) eine EinlaBoffnung (13) fur die Schmelzelei- 
tung (2) aufwcist, daB die Heizkammer (7) sich im we- 
sentlichen parallel zu den Spinnbalken (3.1-3.5) cr- 
streckt und daB die Heizkammer (7) fur jeden Spinn- 
balken (3.1-3.5) eine AuslaBoffnung (14) aufweist, 
durch welche eine der Verteilerleitungen (9) zu der 
Verteilerpumpe (4) des Spinnbalkens (3) gefuhrt ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gckenn- 
zcichnet, daB die Heizkammer (7) an einem profiliertcn 
Stahltrager (10) ausgebildet ist, welcher Stahltrager 
(10) als ein Bauteil eines Maschinengestells (18) zur 
Abstutzung der Spinnbalken (3.1-3.5) dient. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine offene PronTseite des Stahltragers 
(10) durch eine Seitenplatte (12) und zwei Endplatten 
(19, 20) zu der Heizkammer (7) gebildet ist, wobei die 
EinlaBoffnung (13) in dem Stahltrager (10) und die 
AuslaBoffnungen (14) in der Seitenplatte (12) einge- 
bracht sind. 

4. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Heizkammer (7) 
an einem Warmetragerkreislauf angeschlossen ist, so 
daB das Verteilerleitungssytem (8) durch ein Warme- 
tragermedium beheizbar ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AuBenwande der Heizkammer (7) zu- 
mindest teilweise mit einer Isolierung (21) abgedeckt 
sind. 
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